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Abstract of DE1 9720958 

The annular wall (3) and annular rib (4) facing this are both threaded (8,9) to accept the sheet metal 
ring part of the ring-containing wall. The cooled and slotted ring fits into grooves designed into the 
annular wall and the opposing rib, the slotted part of the ring being eased in with the aid of an entry 
ramp piece. Both the threads and the specified groove come in rectangular profile and the ring is held 
in place by a clamping effect, notably provided by punched tongue. Otherwise the ring itself is 
corrugated or undulated to the same effect. The height and depth of the rectangular profile of the 
respective threads lies between 0.5 and 2 mm, with a thread pitch of between 1 and 2 mm. The cooled 
and slotted ring has openings for the coolant, to be engaged by conventional hand tools. The ring is 
twisted into the threads so the sheet and points meet to close off the cavity (6) from below. The 
proposed grooves cancel out the slight axial play produced by the thread pitch, although an absolute 
seal is optional. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Mehrteiliger, gekuhlter Kolben fur Verbrennungsrnotoren 

Um auf konstruktiv einf ache Weise bei einem mehrtei- 
ligen, gekuhlten Kolben den im Kopfteil (1) vorgesehenen 
Hohlraum (6) fur das Kuhlol nach unten abzuschlieBen, ist 
zur Aufhahme eines geschlitzten Blechringes (7) einer- 
seits in der Ringwand (3) und andererseits auf der ent- 
sprechenden gegenuberliegenden Seite in der Ringrippe 
(4) jeweils ein Gewinde (8, 9) vorgesehen. g 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen mehrteiligen, gekuhlten Kol- 
ben fur Verbrennungsmotoren nach dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1 . 5 

Derartige Kolben sind aus der DD 252 638 Al und der 
DE41 34 530 A 1 bekannt, bei denen das zur Abdeckung 
des den Kuhlolraum bildenden Hohbraumes verwendete 
Wandteil als offener Blechring ausgebildet ist, der unter 
Ausnutzung seiner elastischen Verformung nach dem See- 10 
ger-Ring-Prinzip, d. h. unter Vorspannung in radiaier Rich- 
tung, in einer Nut am Innenumfang der Kolbenringzone 
bzw. am AuBenumfang der Brennraumwandung liegt. 

Aus der DE 40 39 752 Al ist ein mehrteiliger, gekuhlter 
Kolben bekannt, bei dem der im Kopfteil des Kolbens vor- 15 
gesehene ringformige Hohlraum fur das Kuhlol nach unten 
durch einen Blechring abgeschlossen wird, der zweiteilig 
ausgefuhrt sein kann. Der Blechring liegt einerseits mit sei- 
nem auf dem Innenumfang vorgesehenen Kragen an der 
Ringrippe des Kopfteils und andererseits mit seinem auBe- 20 
ren Rand unter Vorspannung direkt am Kolbenschaft an, 
wobei der Kolbenschaft von den Nabenbuchsen gehalten 
wird. Nachteilig an dieser Ausfuhrung ist, daB der Blechring 
zu seiner Fixierung den Kolbenkopf und den Kolbenschaft 
benotigti .25 

Aus der DE 36 43 039 Al ist es ebenfalls bekannt, den im 
Kopfteil eines mehfteiligen, gekuhlten Kolbens vorgesehe- 
nen ringfbrmigen Hohlraum fiir das Kuhlol nach unten 
durch einen radial in zwei Halften getrennten Blechring ab- 
zuschlieBen. Die Befestigung des Blechringes am Kopfteil 30 
des Kolbens kann durch Umbdrdeln eines aus der Stirnring- 
flache der Ringwand des Kolbenkopfteiles herausragenden 
Kragens erfolgen, bzw. durch einzelne in die Ringwand 
greifende Schrauben oder durch SchweiBen bzw. Loten. 
Nachteilig an dieser Ausfuhrung ist einerseits der herstel- 35 
lungsbedingte Aufwand bzw. andererseits die zusatzlich 
notwendige Verwendung von weiteren Befestigungselemen- 
ten. 

Hier Abhilfe zu schaffen ist das Problem der vorliegenden • 
Erfindung. 40 

Gelost wird dieses Problem durch eine Ausfuhrung der 
Halterung des Wandteiis nach den kennzeichnenden Merk- 
malen des Patentanspruchs 1 oder 2. Weitere zweckmaBige 
Ausgestaltungen nach der Erfindung sind in den Unteran- 
spriichen enthalten. 45 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand zweier in der 
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiele naher erlau- 
tert, wobei Fig. 1 ein erfindungsgemaBes Kopfteil im Halb- 
langsschnitt zeigt. 

Weiterhin zeigen 50 

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Blechring, 

Fig. 3 einen Ausschnitt der umlaufenden Nut mit Einfuh- 
rungsrampe (skizzenhaft) und 

Fig. 4 eine ausschnittsweise Seitenansicht des Blechrin- 
ges mit Verklemmsicherung. 55 

Ein Gelenkkolben besteht aus einem Kopfteil 1 und ei- 
nem Kolbenschaft, die nur iiber einen Kolbenbolzen mitein- 
ander verbunden sind. Vom Boden 2 des Kopfteil es 1 er- 
streckt sich eine auBere, die Nuten fur die Kolbenringe ent- 
haltende Ringwand 3. Radial mit Abstand innerhaib der 60 
Ringwand 3 verbindet eine Ringrippe 4 Naben 5 mit dem 
Kolbenboden 2. Zwischen Ringrippe 4 und Ringwand 3 exi- 
stiert ein ringformiger Hohlraum 6, der durch ein geschlitz- 
tes Wandteil 7 (Blechring) zu einem geschlossenen Kuhlol- 
raum abgedeckt ist. 65 

Zur Aufnahme des Wandteiles 7 (Blechring) ist nach ei- 
nem ersten Ausfuhrungsbeispiel gem. Fig. 1 einerseits in 
der Ringwand 3. und andererseits auf der entsprechenden ge- 



geniiberliegenden Seite in der Ringrippe 4 ein Gewinde 8, 9 
mit Rechteckprofil vorgesehen, wobei die Hone und Tiefe 
des Rechteckprofils zwischen 0,5 und 2 mm und die Stei- 
gung jeweiis zwischen 1 und 2 mm liegen soli. 

Der mit einem Schlitz 10 versehene Blechring 7, der zur 
Zu- und Abfuhrung des Kiihlols mit Offnungen 11, 12 ver- 
sehen ist, in die beispielsweise mit einem entsprechenden 
Handhabungswerkzeug eingegriffen werden kann, wird bei 
der Montage in das Gewinde 8, 9 eingedreht und schlieBt 
nach Erreichen seiner Endlage den Hohlraum 6 nach unten 
ab. Der hierbei im Bereich des Schlitzes 10 durch die Ge- 
windesteigung vorgegebene geringe axiale Abstand ist von 
untergeordneter Bedeutung, da ein absolut dichtes Abschlie- 
Ben nicht erforderlich ist. 

Urn einen derartigen axialen Abstand zu vermeiden, wird 
in einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel gem. Fig. 3 zur Auf- 
nahme des Blechringes 7 einerseits in der Ringwand 3 und 
andererseits auf der entsprechenden gegeniiberliegenden 
Seite in der Ringrippe 4 jeweiis eine Nut 13 vorgesehen, die 
mit einer entsprechend ausgebildeten nutartigen Einfuh- 
rungsrampe 14 zusammenwirkt. Die Tiefe und Hone der 
umlaufenden Nut 13 soli 0,5-2 mm betragen. r --_> 

Bei der Montage des Blechringes 7 wird dieser uber c ;>' 
beiden Einfuhrungsrampen 14 in die jeweilige Nut 13 einge- 
dreht, bis er vollkommen eingeschnappt in der Nut 13 zu He- 
gen kommt, so daB die Blechenden im Bereich des Schlitzes 
10 aneinander anliegen. Zur Fixierung des Blechringes 7 in 
der Nut 13 bzw. im Gewinde 8, 9 ist eine Verklemmsiche- 
rung vorgesehen, die z. B. als durch Stanzung angebrachte 
Zunge 15 ausgebildet ist. Hierbei konnen - falls erforderlich 
- auf dem Umfang des Blechringes 7 verteilt, mehrere sol- 
che Zungen angebracht werden. 

Als weitere Verklemmsicherung kann eine gewellte Aus- 
fuhrung 16 des Blechringes 7 dienen, so daB dieser im ein- 
gebauten Zustand entsprechend vorgespannt ist. 

Mit einer derartigen Ausfuhrung wird auf konstruktiv ein- 
fache Weise fur einen Gelenkkolben ein AbschluB des fur 
das durchflieBende Kuhlol bendtigten ringfbrmigen Hohl- 
raumes erreicht. 

Patentanspruche 

1. Mehrteiliger, gekuhlter Kolben fiir Verbrennungs^ 
motoren, bestehend aus einem Kopfteil mit an diej^ J 
angeformten Naben zur Aufnahme des den Kolben mit 
dem Pleuel verbindenden Kolbenbolzens, einer auBe- 
ren an einem ersten Ende in den Boden des Kopfteiles 
ubergehenden und an ihrem zweiten Ende off en aus- 
laufenden Ringwand zur Aufnahme mindestens einer 
Kolbenringnut und mit einem sich radial innen an die- 

. ser Ringwand anschlieBenden zu dem zweiten Ende 
der Ringwand offenen, die Naben bzw. deren zu dem 
Boden des Kopfteiles verlaufende Abstiitzungsteile, 
die insbesondere eine Art Ringrippe sein konnen, um- 
gebenden Hohlraum der etwa in Hohe des zweiten En- 
des der Ringwand durch ein ringformiges geschiitztes 
Wandteil, das zur Bildung eines durch strombaren 
Kiihlolraumes verschlossen ist, und einem nur iiber den 
Kolbenbolzen mit dern Kopfteil verbundenen Kolben- 
schaft, dadurch gekennzeichnet, daB zur Aufnahme . 
des Wandteiles (7, Blechring) einerseits in der Ring- 
wand (3) und andererseits auf der entsprechenden ge- 
geniiberliegenden Seite in der Ringrippe (4) jeweiis ein 
Gewinde (8, 9) vorgesehen ist. 

2. Mehrteiliger, gekuhlter Kolben fur Verbrennungs- 
motoren, bestehend aus einem Kopfteil mit an dieses 
angeformten Naben zur Aufnahme des den Kolben mit 
dem Pleuel verbindenden Kolbenbolzens, einer auBe- 
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ren an einem ersten Ende in den Boden des Kopfteiles 
iibergehenden und an ihrem zweiten Ende offen aus- 
laufenden Ringwand zur Aufnahme mindestens einer 
Kolbenringnut und mit einem sich radial innen an die- 
ser Ringwand anschlieBenden zu dem zweiten Ende 5 
der Ringwand offenen, die Naben bzw. deren zu dem 
. Boden des Kopfteiles verlaufende Abstiitzungsteile, 
die insbesondere eine Art Ringrippe sein konnen, um- 
gebenden Hohlraum der etwa in Hone des zweiten En- 
des der Ringwand durch ein ringformiges geschlitztes ip 
Wandteil, das zur Bildung eines durchstrombaren 
Kiihlolraumes verschlossen ist, und einem nur iiber den 
Kolbenbolzen mit dem Kopfteil verbundenen Kolben- 
schaft, dadurch gekennzeichnet, daB zur Aufnahme des 
Wandteiles (7, Blechring) einerseits in der Ringwand 15 
(3) und andererseits auf der entsprechenden gegeniiber- 
liegenden Seite in der Ringrippe (4) jeweils eine um- . 
laufende Nut (13) vorgesehen ist, die zur Einfuhrung 
des geschlitzten Wandteils jeweils mit einer Einfuh- 
rungsrampe (14) zusammenwirkt 20 

3. Mehrteiliger Kolben nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Gewinde (8, 9) bzw. die 
Nut (13) ein Rechteckprofil aufweist. 

4. Mehrteiliger Kolben nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der 25 
Blechring (7) durch eine Verklemmsicherung fixiert ist. 

5. Mehrteiliger Kolben nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Verklemmsicherung eine z. B. 
durch Stanzung angebrachte Zunge (15) vorgesehen 
ist. 30 

6. Mehrteiliger Kolben nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Verklemmsicherung eine ge- . 
wellte Ausfuhrung (16) des Blechringes (7) vorgesehen 
ist. 

' " ' 35 
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